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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Rahmen fur ein Kraftfahrzeug-Schiebedach 

@ Es wird ein Rahmen (10) fur ein Kraftfahrzeug-Schiebe- 
dach beschrieben, der aus einem Profi I material besteht 
und der zwei Seitenteile (12) und ein Vorderteil (14) auf- 
weist. Das Vorderteil (14) ist mit den Seitenteilen (12) mit- 
tels zugehoriger Verbindungselemente (20) verbunden, 
die aus Kunststoff bestehen, wobei das Vorderteil (14) 
und das jeweilige Seitenteil (12) unter Ausbildung deszu- 
gehorigen Verbindungselementes (20) vorzugsweise mit 
dem Kunststoff umspritzt sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Rahmen fiir ein Kraftfahr- 
zeug-Schiebedach, der aus einem Profilmaterial besteht und 
der zwei Seitenteile und ein Vorderteil aufweist. 5 

Ein derartiger Rahmen ist bspw. aus der US- A 5 188 420 
bekannt. Bei diesem bekannten Rahmen sind die beiden Sei- 
tenteile und das Vorderteil miteinander einstuckig verbun- 
den. Die Herstellung eines solchen einteiligen Rahmens aus 
einem Profilmaterial ist entsprechend aufwendig. Aus die- 10 
sem Grunde weisen solche Rahmen oftmals auch geradlinig 
verlaufende Seitenteile und ein geradlinig veriaufendes \for- 
derteil auf, die mittels Eckelementen aus dem gleichen Pro- 
filmaterial wie die Seitenteile und das Vorderteil miteinan- 
der zum Rahmen verbunden sind. Der Zusammenbau all 15 
dieser Einzelteile ist zeitaufwendig. AuBerdem bedingt die 
Vielzahl der Einzelteile einen entsprechenden Lagerauf- 
wand. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Rahmen 
der eingangs genannten Art zu schaffen, der die oben er- 20 
wahnten Mangel nicht aufweist, d. h. der vergleichsweise 
einfach ausgebildet bzw. herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird bei einem Rahmen der eingangs ge- 
nannten Art erfindungsgemaB dadurch gelost, daB das Vor- 
derteil mit dem jeweiligen Seitenteil mittels eines zugehori- 25 
gen Verbindungsteiles verbunden ist, das aus Kunststoff be- 
steht. Das jeweilige Verbindungsteil kann einen Wasserab- 
lauf aufweisen. 

Um bei einer derartigen Ausbildung des Rahmens eine 
Lagerhaltung fiir die Verbindungsteile aus Kunststoff zu 30 
vermeiden, ist es erfindungsgemaB bevorzugt, wenn das 
Vorderteil und/oder das jeweilige Seitenteil unter Ausbil- 
dung des zugehorigen Verbindungsteiles mit Kunststoff um- 
spritzt sind. Bei einer derartigen Ausbildung des erfindungs- 
gemaBen Rahmens bilden die Verbindungsteile also keine 35 
selbstandigen und dementsprechend zu handhabenden 
Komponenten. sondern sie werden an das Vorderteil und/ 
oder an die beiden Seitenteile direkt und unmittelbar ange- 
spritzt. Besonders vorteilhaft ist es hierbei, wenn die Verbin- 
dungsteile an das Vorderteil und an die beiden Seitenteile 40 
gleichzeitig angespritzt werden, so daB sich gleichsam in ei- 
nem einzigen Kunststoff- Spritzvorgang der ferdge Rahmen 
fiir ein Kraftfahrzeug-Schiebedach ergibt. Ein Zusammen- 
bau voneinander getrennter Komponenten wird hierbei in 
vorteilhafter Weise also vermieden. Das wirkt sich auf die 45 
Herstellungskosten des erfindungsgemaBen Rahmens vor- 
teilhaft aus. 

Um Undichtigkeiten zwischen den beiden Seitenteilen, 
den Verbindungsteilen und dem Vorderteil des erfindungs- 
gemaBen Rahmens zuverlassig zu vermeiden, ist es zweck- 50 
maBig, wenn zwischen dem Vorderteil und dem jeweiligen 
Verbindungsteil und zwischen dem jeweiligen Seitenteil und 
dem zugehorigen Verbindungsteil jeweils ein Dichtungsele- 
ment vorgesehen ist. Diese Dichtungselemente konnen aus 
einem Gummimaterial oder aus einem geeigneten Kunst- 55 
stoffmaterial bestehen. Sie konnen auch durch ein an sich 
bekanntes Spezial-Herstellungsverfahren realisiert werden. 

Bei dem erfindungsgemaBen Rahmen kann vom Vorder- 
teil beabstandet und zu diesem parallel eine Wasserrinne 
vorgesehen sein, deren beide voneinander abgewandte End- 60 
abschnitte mittels der beiden Kunststoff- Verbindungsteile 
mit dem Vorderteil und mil den beiden Seitenteilen verbun- 
den sind. Um auch bei einer solchen Ausbildung des erfin- 
dungsgemaBen Rahmens den Montage- bzw. Hersteilungs- 
aufwand minimal zu halten, ist es zweckmaBig, wenn die 65 
beiden Endabschnitte der Wasserrinne unter Ausbildung des 
zugehorigen Verbindungsteiles mit Kunststoff umspritzt 
sind. 
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An die beiden Seitenteile kann jeweils ein Verbindungs- 
element aus Kunststoff fiir eine Quertraverse angespritzt 
sein, die sich gegenuberliegen. Die zuletzt genannten Ver- 
bindungselemente fur die Quertraverse bestehen zweckma- 
Bigerweise aus demselben Kunststoff wie die Verbindungs- 
elemente zur Verbindung des Vorderteiles mit den beiden 
Seitenteilen des erfindungsgemaBen Rahmens. 

Der Herstellungsaufwand zur Realisierung des erfin- 
dungsgemaBen Rahmens mit einer Quertraverse ist mini- 
mal, wenn bei dem erfindungsgemaBen Rahmen die Endab- 
schnitt der Quertraverse und das jeweils zugehorige Seiten- 
teil unter Ausbildung des entsprechenden Verbindungsele- 
mentes mit Kunststoff umspritzt sind. 

An dem vom Vorderteil abgewandten ruckseitigen End- 
abschnitt jedes Seitenteiles kann ein Endstuck aus Kunst- 
stoff angespritzt sein. Das jeweilige Endstuck kann mit ei- 
nem wasserablauf ausgebildet sein. Die beiden Endstucke 
bestehen vorzugsweise aus dem gleichen Kunststoffmaterial 
wie die vorderseitigen Verbindungsteile bzw. die Verbin- 
dungselemente fur die Quertraverse. 

Bei dem erfindungsgemaBen Rahmen fur ein Kraftfahr- 
zeug-Schiebedach konnen die beiden vorderseitigen Verbin- 
dungsteile zur Verbindung des Vorderteiles mit den beiden 
Seitenteilen des Rahmens, die Verbindungselemente fiir die 
Quertraverse sowie die Endstucke voneinander getrennte 
Komponenten bilden, es ist jedoch auch moglich, daB das je- 
weilige Endstiick und das zugehorige vorderseitige Verbin- 
dungsteil - und gegebenenfalls auch das zugehorige Quer- 
traversen- Verbindungselement - miteinander einteilig zu ei- 
ner Einheit aus Kunststoff verbunden sind, und daB diese 
Einheit mit einem Fuhrungsprofilelement verbunden ist. 
Hierbei kann die Einheit mit dem Fuhrungsprofilelement 
mittels Schnapp-Rastelementen verbunden sein, so daB es 
problemlos moglich ist, derartige Einheiten aus Kunststoff 
wunschgemaB mit einem Fuhrungsprofilelement, d. h. mit 
einem Vorderteil und zwei Seitenteilen aus geeignetem Pro- 
filmaterial zu kombinieren. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile ergeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispieles des erfin- 
dungsgemaBen Rahmens. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Ausbildung des Rahmens in Blickrichtung von 
oben, und 

Fig. 2 in einer Explosionsdarstellung, d. h. voneinander 
getrennt, die beiden Seitenteile, das Vorderteil und die vor- 
derseitige Wasserrinne des Rahmens gemaB Fig. 1. 

Fig. 1 zeigt eine Ausbildung des Rahmens 10 fur ein 
Kraftfahrzeug-Schiebedach, der zwei voneinander beab- 
standete Seitenteile 12 und ein Vorderteil 14 aufweist. Die 
beiden Seitenteile 12 und das Vorderteil 14 sind auch aus 
Fig. 2 ersichtlich. Die beiden Seitenteile 12 und das Vorder- 
teil 14 weisen ein Profilmaterial 16 auf, in welchem ein An- 
triebsorgan bspw. in Form eines Bowdenzuges o. dgl. vorge- 
sehen ist. Vom Vorderteil 14 beabstandet und zu diesem par- 
allel ist eine Wasserrinne 18 vorgesehen. 

Das Vorderteil 14 und die Wasserrinne 18 sind mit den 
beiden Seitenteilen 12 durch Verbindungselemente 20 ver- 
bunden, die aus einem geeigneten Kunststoffmaterial beste- 
hen und die jeweils mit einem Wasserablauf 22 ausgebildet 
sind. Dabei ist es bevorzugt, wenn das Vorderteil 14, die 
Wasserrinne 18 und die beiden Seitenteile 12 mit dem 
Kunststoffmaterial unter Ausbildung der Verbindungsele- 
mente 20 umspritzt sind. 

An die beiden Seitenteile 12 ist in einem mittleren Ab- 
schnitt an den einander zugewandten Innenseiten jeweils ein 
Verbindungselement 24 aus einem geeigneten Kunststoff- 
material angespritzt. Die besagten Verbindungselemente 24 
liegen sich gegeniiber und dienen zur unmittelbaren Fixie- 
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rung einer Quertraverse 26 zwischen den beiden Seitentei- 
len 12 des Rahmens 10. Selbstverstandlich ist es auch mog- 
lich, zwischen den beiden Seitenteilen 12 des Rahmens 10 
mehr als eine Quertraverse 26 vorzusehen. 

An dem vom Vorderteil 14 abgewandten riickseitigen 5 
Endabschnitt 28 des jeweiligen Seitenteiles 12 ist ein End- 
stuck 30 aus einem Kunststoffmaterial vorgesehen. Die 
Endstiicke 30 konnen an den ruckseitigen Endabschnitten 
28 der Seitenteile 12 angespritzt sein. Sie sind zweckmafii- 
gerweise wie die vorderseitigen Verbindungselemente 20 je- 10 
weils mit einem Wasserablauf 32 ausgebildet. 

Die Fig. 1 zeigt eine Ausbildung des Rahmens 10 fiir ein 
Kraftfahrzeug-Schiebedach, bei welcher die vorderseitigen 
Verbindungselemente 20, die Quertraversen- Verbindungs- 
elemente 24 und die Endstiicke 30 voneinander getrennte is 
Kunststoff-Teile bilden. Es ist jedoch auch moglich, daB die 
besagten Teile 20, 24, 30 miteinander einstuckig zu einer 
Einheit verbunden sind. Diese Einheit aus geeignetem 
Kunststoffmaterial wird dann mil einem zugehorigen Fiih- 
rungsprofilelement bspw. mittels Schnapp-Rastelementen 20 
verbunden. 

Patentanspriiche 
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das zugehorige vorderseitige Verbindungselement (20) 
miteinander einteilig zu einer Einheit aus Kunststoff 
verbunden sind, und daB diese Einheit mit einem Fiih- 
rungsprofilelement verbunden ist. 
10. Rahmen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Einheit mit dem Flihrungsprofilelement 
mittels Schnapp-Rastelementen verbunden ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



1. Rahmen fiir ein Kraftfahrzeug-Schiebedach, der aus 25 
einem Profilmaterial besteht und der zwei Seitenteile 
(12) und ein Vorderteil (14) aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Vorderteil (14) mit dem jeweili- 
gen Seitenteil (12) mittels eines zugehorigen Verbin- 
dungsteiles (20) verbunden ist, das aus Kunststoff be- 30 
steht. 

2. Rahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Vorderteil (14) und/oder das jeweilige Seiten- 
teil (12) unter Ausbildung des zugehorigen Verbin- 
dungsteiles (20) mit Kunststoff umspritzt sind. 35 

3. Rahmen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen dem Vorderteil (14) und dem 
jeweiligen Verbindungsteil (20) und zwischen dem je- 
weiligen Seitenteil (12) und dem zugehorigen Verbin- 
dungsteil (20) jeweils ein Dichtungselement vorgese- 40 
hen ist. 

4. Rahmen nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB vom Vorderteil (14) beabstandet 
und zu diesem parallel eine Wasserrinne (18) vorgese- 
hen ist, deren beide voneinander abgewandte Endab- 45 
schnitte mittels der beiden Verbindungsteile (20) ver- 
bunden sind. 

5. Rahmen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die beiden Endabschnitte der Wasserrinne (18) un- 
ter Ausbildung des zugehorigen Verbindungsteiles (20) 50 
mit Kunststoff umspritzt sind. 

6. Rahmen nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB an die beiden Seitenteile (12) je- 
weils ein Verbindungselement (24) aus Kunststoff fiir 
eine Quertraverse (26) angespritzt ist, die sich gegen- 55 
uberliegen. 

7. Rahmen nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Endabschnitte der Quertraverse (26) und das 
jeweils zugehorige Seitenteil (12) unter Ausbildung 
des entsprechenden Verbindungselementes (24) mit 60 
Kunststoff umspritzt sind. 

8. Rahmen nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB an dem vom Vorderteil (14) abge- 
wandten ruckseitigen Endabschnitt (28) jedes Seiten- 
teiles (12) ein Endstiick (30) aus Kunststoff angespritzt 65 
ist. 

9. Rahmen nach einem der Anspruche 1 bis 7 und 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Endstiick (30) und 
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